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Instrucciones
de impresión 75 minutos

Tiempo de montaje estimado

Diseñado y fabricado en Valencia

Camille
Talla M
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Por último, encaja las dos piezas 
y gira la cabeza de la excéntrica 
en sentido horario para fijar la 
posición.

Lo siguiente es introducir el 
tornillo en la pieza contraria.

El primer paso para montar 
una excéntrica es introducir las 
cabezas en todos los agujeros 
disponibles para esto. La flecha 
ha de apuntar hacia el canto de 
la pieza.

Guía montaje excentricas
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Montaje CÓMODA
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SS1, SO1, SO2

Gira el cilindro para 
ajustar la distancia 
de cerrado del 
cajón.

Asegurate de que
la pestaña de la 
base sobresale un
poco de la pieza.
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SO2 SO3

LI1

Apoya la pieza
LI en el suelo y 
monta la (TR,SO3) y 
SO1,2 sobre esta.
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en sentido horario para fijar la 
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Montaje CAJONES

DC1, 2, 3 IC1, 2, 3

DC1, 2, 3IC1, 2, 3
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Asegurate de 
que la base 
encaja bien en 
las ranuras.

FC1, 2, 3

BC1, 2, 3
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TC1, 2, 3




